




















�� kein Überschwappen
�� keine Verschleppung  

von Kontaminierungen
�� kein Abrieb

�� leichte Reinigung
�� chemisch beständige  

Oberfläche
�� �hygienisches  

Produkthandling
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XPlanar-Kachel: 
Planarmotor  
mit integrierter  
Positionserfassung 

Die Planarkachel ist hochintegriert und vereint 
alle relevanten Funktionen. Die Position der Mover 
wird von den Planarkacheln erfasst. Ein Netzteil 
stellt die Energieversorgung für die Endstufen 
zur Verfügung. Superflache Spulen erzeugen das 
magnetische Wanderfeld. EtherCAT G stellt  
die Breitbandverbindung zum Industrie-PC her.  
Die Planarkacheln können wahlfrei auf einer 
maschinenseitigen Tragkonstruktion aneinander- 
gereiht werden.  

APS1003-0000 
XPlanar-Kachel, 4 aktive Bereiche,
110/230 V AC/24 V DC, 4,0 kg,
240 mm x 240 mm x 67 mm (L x B x H)
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Positioniergenauigkeit Technische Daten Bemerkung

Positionsauflösung 1 µm (X, Y, Z)

0,001° (A, B, C)

Absolute Genauigkeit (±) 150 µm (X, Y, Z)

0,15° (A, B)

0,2° (C)

bei 25° C, pro Modul

bei 25° C

bei 25° C

Wiederholgenauigkeit (±) < 50 µm (X, Y, Z)

Freie Wahl der Oberflächen: Leicht zu reinigendes Glas, Edelstahl im Hygienic  
Design oder Kunststofffolie unterstützen den Einsatz im Reinraum und in der  
Pharma- und Lebensmittelindustrie.

APS1003-0000 
XPlanar-Kachel, 4 aktive Bereiche,
110/230 V AC/24 V DC, 4,0 kg,
240 mm x 240 mm x 67 mm (L x B x H)

APS2003-0000
XPlanar-Kachel, Rotorbereich,
110/230 V AC/24 V DC, 4,0 kg,
240 mm x 240 mm x 67 mm (L x B x H)
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XPlanar-System:
ein Minimum an 
Komponenten für 
maximale Kon- 
struktionsfreiheit

Als Spezialist für PC-basierte Steuerungstechnik  
verfügt Beckhoff über optimal aufeinander  
abgestimmte und zugleich hochskalierbare Hard-  
und Softwarekomponenten, um die maximale  
Leistungsfähigkeit jedes XPlanar-Systems sicher- 
zustellen. Dies beginnt mit der Steuerungs- 
software TwinCAT, die nicht nur eine laufende 
Bahnoptimierung und Kollisionsvermeidung 
sicherstellt, sondern zugleich alle weiteren 
Maschinenfunktionen von der SPS über Robotik, 
Vision, Messtechnik und IoT auf einer zentralen 
Plattform integriert. 

Ausgeführt wird die Anwendung auf einem 
Industrie-PC aus dem breiten, skalierbaren  
Beckhoff-Portfolio. Die Kommunikation erfolgt 
über den Hochleistungsfeldbus EtherCAT G. 

Der Feldbus EtherCAT G: 
hochperformant

TwinCAT:  
Softwareplattform für  
Steuerung und Engineering

Industrie-PC:  
skalierbare Hardware- 
plattform
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Industrie-PC:  
skalierbare Hardware- 
plattform

XPlanar-Mover: 
in vier Größen
frei positionierbar

XPlanar-Kachel:
frei konfigurierbare 
Anordnung
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Ringformen:
Für den Produktfluss rund um  
eine Bearbeitungsstation.

Große Flächen:
Ideal für lange Strecken.

Überholen:
Mover können ausscheren 
und beschleunigen.

Parken:
Mover können aus dem 
Produktstrom extrahiert werden.

XPlanar-System:
hohe Flexibilität  
bei Geometrien 
und Anwendungen

Mit den Planarkacheln im Format 24 x 24 cm  
lassen sich beliebige und somit exakt anwen-
dungsorientierte Geometrien umsetzen. Durch 
einfaches Aneinanderfügen der Module können 
Größe und Form der Fläche frei skaliert und  
gewählt werden: länglich, quadratisch, recht-
eckig, L-förmig oder ringförmig. Die Anzahl  
der Mover kann ebenfalls frei gewählt werden;  
somit gibt es kaum Limitierungen in der 
Anwendung. Jede Form des Produkttransportes 
ist realisierbar: individuelles Positionieren an 
Bearbeitungsstationen, kollisionsfreies Verfahren 
im Reinraum und im Vakuum, Überholen im  

Produktstrom, Produktstromteilung, Parken sowie 
Ein- und Ausschleusen auch zwischen kontami-
nierten Bereichen. Alle Planarmover- und -kacheln 
sind leicht zu reinigen, Verunreinigungen werden 
nicht verschleppt, das System arbeitet geräuschlos 
und emissionsfrei. Zugleich arbeitet XPlanar  
durch die laufende, softwarebasierte Bahnopti- 
mierung maximal effizient. 

Die Geometrien

Die Anwendungen

P
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Frei-Formen:
Passen sich allen räumlichen  
Gegebenheiten an.

Verteiler:
Einfaches Aufteilen, z. B. einen  
Produktstrom in mehrere Kanäle leiten.

Ein- und Ausschleusen: 
Zum Beispiel in oder  
aus kontaminierten Bereichen.

Wartezonen:
Lassen sich direkt neben  
der Strecke einrichten.
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XPlanar-Software:
Inbetriebnahme 
und Track  
Management

Ein Wizard macht die erste Inbetriebnahme schnell 
und einfach: System scannen, Geometrie der Modu-
le mit der Maus konfigurieren, Mover identifizieren, 
automatisch verlinken in TwinCAT.  Im laufenden 
Betrieb übernimmt die Software die Berechnung der 
Moverposition, die exakte Lageregelung sowie die 
Überwachung und Diagnose. Jeder Mover erscheint 
in der Anwendungssoftware mit einer Achsnummer 
und den XYZ-Koordinaten sowie den Drehwinkeln 
α, ß, γ dieser 3 Achsen. Hilfreiche Informationen wie 
Stromaufnahme, Schleppfehler, Temperatur und viele 
weitere vereinfachen die Diagnose und ermöglichen 
Zusatzfunktionen wie das Wiegen von Produkten.

1. Stufe

3. Stufe

Eine vordefinierte  
endlose Bahn

Alle Mover können  
sich frei bewegen

2

6

1

5

Wartezone 1

TF5890-0080: 
Softwarelizenz, TwinCAT XPlanar, 
PL 80 (Core i 7)
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Die Moverbewegung wird durch die TwinCAT- 
Software gesteuert. In 3 Ausbaustufen unterstützt 
das System unterschiedliche Grade der Auto- 
matisierung.

1. Stufe: Die Mover können mit einfachen Fahr- 
befehlen auf einer vordefinierten 2D-Bahn  
bewegt werden. Alle Funktionen des XTS-Systems  
stehen zur Verfügung. Zusätzlich können die 
Mover auch angehoben oder abgesenkt werden.

2. Stufe: Es können verschiedene 2D-Bahnen 
definiert werden. Die Mover können zwischen 

2. Stufe
Mehrere miteinander  
verbundene Bahnen

Track 1

Track 5Track 4Track 3

Track 2

3 4

7 8

Wartezone 2

Wartezone 3

diesen Bahnen wechseln. Alle Funktionen der 
Stufe 1 sind enthalten.

3. Stufe: Vollautomatische Bahnberechnung:  
Die Anwendungssoftware sendet Befehle wie z. B.: 
„Fahre zu Station 1“ oder „Warte in Zone B“. 
Die Software übernimmt alle weiteren Aufgaben 
wie die Bahnoptimierung, Kollisionsvermeidung, 
Energieeinsparung und Stauvermeidung.  
Alle Funktionen aus Stufe 2 sind enthalten. 
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XPlanar-Starterkit:
der schnelle
Einstieg

Ein in zwei Varianten erhältliches Starterkit erlaubt 
den schnellen Einstieg in die Technologie. Es wird 
ein voll funktionsfähiges Paket mit allen erforder- 
lichen Komponenten geliefert. 2 x 3 Planarkacheln, 
3 x 4 Planarkacheln, 4 Mover, Industrie-PC mit  
vorinstallierter TwinCAT-Software. Die Planar-
kacheln sind vormontiert auf einem Traggestell 
installiert. Die elektrischen Komponenten und IPC 
sind in einem Schaltschrank installiert.

APS9000 
Starterkit für Planarmotortechnologie,  
6 (2 x 3) Planarmotorkacheln APS1003,  
4 Mover APM1003, IPC, Software,  
betriebsbereit vorinstalliert

APS9001 
Starterkit für Planarmotortechnologie,  
12 (4 x 3) Planarmotorkacheln APS1003,  
4 Mover APM1003, IPC, Software,  
betriebsbereit vorinstalliert
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Pharma:
kein Verschleppen von Fremdpartikeln

Montagetechnik:
ruckfreie, präzise Positionierung, keine mechanische Beanspruchung

XPlanar optimiert 
Einsatzbereiche: 
vom Reinstraum bis 
zur Montagelinie

So variabel das Planarmotorsystem konfigurierbar 
ist, so breit gefächert ist das mögliche Einsatz-
spektrum. Durch die Verwendbarkeit in Vakuum  
und Reinraum eignet sich XPlanar ideal für alle 
Produkttransportaufgaben in der Pharma- und 
Lebensmittelindustrie mit hohen Hygienean- 
forderungen. Sortieren und Kommissionieren  
werden deutlich vereinfacht; ebenso das zu- 
verlässige Probenhandling im automatisierten 
Labor und das Ein- oder Ausschleusen von  
Produkten aus kontaminierten Bereichen.  
Maschinen und Anlagen können kleiner dimen-
sioniert und der Footprint reduziert werden. 

Produktionsgeschwindigkeit und -effizienz werden 
durch den Einsatz des XPlanar deutlich erhöht.
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Food / Kommissionieren:
keine Verunreinigung, keine Berührung, leichte Reinigung

Food: 
leichte Reinigung, Transport von offenen Flüssigkeitsbehältern

Labore:
kein Abrieb, keine Fremdpartikel
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PC-based Control:  
Einheitliche  
Plattform für PLC,  
Motion, Vision,  
IoT, M2M, …

Schnelle Verarbeitung marktüblicher Signale der 
Automatisierungstechnik ist nicht die einzige Stärke 
von Beckhoff. Kundennähe und eine hohe Lösungs-
kompetenz erschließen immer neue Anwendungs-
felder. Mit XPlanar beginnt ein neues Zeitalter  
des Produkttransports. Die neuen Freiheiten können 
durch den Beckhoff-Automatisierungsbaukasten 
sofort benutzt werden. XPlanar ist in die Welt  
der Basisfunktionen des XTS-Systems integriert. 
Aufsynchronisieren, Kurvenscheibenfunktionen, 
Kollisionsvermeidung und umfangreiche Diagnose 
stehen mit dem Markteintritt des revolutionären 
XPlanar-Systems von Beginn an zur Verfügung. 
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Weltweit
verfügbar:
PC-based Control
von Beckhoff.

CNC-gesteuerten Werkzeugmaschine über die 
Windkraftanlage bis zur intelligenten Gebäude-
steuerung, eingesetzt werden.

Weltweite Präsenz auf allen Kontinenten
Durch die Präsenz von Beckhoff in 75 Ländern 
erhalten global aktive Beckhoff-Kunden weltweit 
schnellen Service und technischen Support in  
der jeweiligen Landessprache. Darüber hinaus  
ist die geographische Nähe zum Kunden für  
Beckhoff die Grundvoraussetzung für das tiefe 
Verständnis der technischen Herausforderungen,  
vor denen die Kunden stehen.

Beckhoff – New Automation Technology
Beckhoff realisiert seit über 30 Jahren offene 
Automatisierungssysteme auf der Grundlage 
PC-basierter Steuerungstechnik. Das Produktspek-
trum umfasst die Hauptbereiche Industrie-PCs, 
I/O- und Feldbuskomponenten, Antriebstechnik 
und Automatisierungssoftware. Für alle Bereiche 
sind Produktlinien verfügbar, die als Einzelkom-
ponenten oder als vollständige Systemlösung  
zum Einsatz kommen. Die New Automation 
Technology von Beckhoff steht für innovative, 
branchenunabhängige Steuerungs- und Auto- 
matisierungslösungen, die weltweit in den  
verschiedensten Anwendungen, von der  
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Umsatzentwicklung

Beckhoff im Überblick
�� Headquarters: Verl, Deutschland
�� Umsatz 2017: 810 Mio. € (+19%)
�� Mitarbeiter weltweit: über 3.900
�� Niederlassungen Deutschland: 22
�� Tochterunternehmen/Repräsentanzen  

weltweit: 37
�� Vertretungen weltweit:   

in 75 Ländern  
 
(Stand 04/2018)

O www.beckhoff.de
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Beckhoff Automation GmbH & Co. KG
Hülshorstweg 20
33415 Verl
Germany
Telefon: + 49 5246 963-0
info@beckhoff.de
www.beckhoff.de

Neue Freiheitsgrade nutzen:

 www.beckhoff.de/xplanar
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Beckhoff®, TwinCAT®, EtherCAT®, EtherCAT P®, Safety over EtherCAT®, TwinSAFE®, XFC® und XTS® sind eingetragene und  
lizenzierte Marken der Beckhoff Automation GmbH. Die Verwendung anderer in dieser Dokumentation enthaltenen Marken oder  
Kennzeichen durch Dritte kann zu einer Verletzung von Rechten der Inhaber der entsprechenden Kennzeichen führen.

© Beckhoff Automation GmbH & Co. KG 11/2018

Die Informationen in dieser Druckschrift enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche  
im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschriebenen Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung  
der Produkte ändern können. Die gewünschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss  
ausdrücklich vereinbart werden. 

Technische Änderungen vorbehalten.
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