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Beckhoff na targach Motek 2010: hala 9, stoisko 9108

Technologia sterowania oparta na PC i EtherCAT dla
procesow montazu i obrobki

Modutowa automatyka na liniach
montazowych

Firma Beckhoff zaprezentuje swoja technologie sterowania,
bazujaca na komputerach PC oraz protokole EtehrCAT, na targach
Motek — 29. juz imprezie gromadzacej firmy z branzy technologii
obrébki i montazu. Targi odbeda sie w dniach od 13 do 16 wrzesnia
2010 w Stuttgarcie (Niemcy). Jednym z najistotniejszych tematéw
prezentowanych na stoisku firmy (nr 9108 w hali 9) bedzie TwinCAT
3 —oprogramowanie nowej generacji, ktore dzieki swej modularnej
strukturze i skutecznym wykorzystaniu procesoréw
wielordzeniowych daje nowoczesnej technologii sterowania

zupetnie nowe mozliwosci.

Linie montazowe zbudowane sg z wielu elementéw, ktore z
zasady sg projektowane i testowane w duzym stopniu niezaleznie
jedne od drugich. Nowe srodowisko programistyczne TwinCAT 3
ma takze strukture modutowa. Postugujac sie TwinCAT 3, inzynier
moze korzystaé z wielu istniejgcych modutéw i dobierac je
odpowiednio w nowoczesnym Srodowisku inzynieryjnym
bazujacym na Microsoft Visual Studio®, celem uzyskania nowych
modutdw lub catych programow sterujgcych. Zaréwno uzywane w
automatyce jezyki ujete w normie IEC61131-3, jak i C oraz C++ sg
tu dostepne i mogg by¢ uzywane réwnolegle. Do tworzenia
nowych modutéow wykorzystuje sie dodatkowe narzedzia

programistyczne, takie jak Matlab®/Simulink®.
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Dzieki wspotdziataniu modutow sterujgcych TwinCAT 3 poprzez
zdefiniowane interfejsy na wspdlnej platformie sterowania,
mozliwosci komputerow przemystowych lub komputeréw
embedded mogg by¢ w petni wykorzystane, z uniknieciem btedéw

komunikacyjnych czy usterek synchronizaciji.

»Automatyka naukowa”: optymalne wykorzystanie

procesorow wielordzeniowych

TwinCAT 3 potrafi wykorzysta¢ wszystkie rdzenie nowoczesne;j
jednostki centralnej i moze by¢ stosowane zaréwno w systemach
32- jak i 64-bitowych. TwinCAT rozdziela dziatania pomiedzy
poszczegolne rdzenie centralnej jednostki sterujacej. To z kolei
zwieksza mozliwosci kontrolera PC, a w odniesieniu do sterownika
PLC i Motion Control pozwala tagczy¢ rézne funkcje, np. z zakresu
techniki pomiarowej, monitorowania stanu czy robotyki. Beckhoff
okresla te rozbudowe funkcjonalnych mozliwosci sterownikow
opartych na technologii PC jednym pojeciem: ,Automatyka
naukowa”. Bedzie to nastepny sztandarowy temat prezentaciji
firmy na targach Motek. Specjalnos¢ firmy Beckhoff — technologia
sterowania oparta na komputerach PC — zapewnia bowiem
automatyce niezbedne solidne podstawy w postaci mocnych
centralnych jednostek sterujgcych, szybkiego systemu
wejsc/wyjsé, szybkiego systemu magistrali EtherCAT oraz
oprogramowania TwinCAT.

= www.beckhoff.pl/motek
=2  www.beckhoff.pl/TwinCAT3
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TwinCAT 3 umozliwia postugiwanie sie gotowymi przetestowanymi
modutami, co znacznie zmniejsza naktady pracy inzynierow w przypadku
uruchamiania nowych maszyn i zaktadéw. Aplikacje sterujgce moga byc¢

w duzym stopniu budowane z istniejgcych modutéw — sg one
przystosowywane do aktualnych zadanh wytgcznie poprzez dobdr
parametrow oraz wzajemne potaczenie.

Pobieranie tekstu i zdjecia:
download.beckhoff.com/download/press/2010/polish/
pr252010_Beckhoff pl.pdf
download.beckhoff.com/download/press/2010/presskit/
pr252010_Beckhoff.zip

Zapytania dotyczace uczestnictwa firmy w targach Motek 2010
prosimy kierowa¢ do:

Beckhoff Automation Sp. z 0.0.

Stara lwiczna, ul. Stoneczna 116A, 05-500 Piaseczno Poland

Phone: + 48 22 /7 57 26 10

e-mail: info@beckhoff.pl, www.beckhoff.pl
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